),

Polycom

(compound vo forme granulf)
pouzitie: LDPE / HDPE / LLDPE félie, PP laminacia
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Co je Polycom?

Polycom je:

« cenovo dostupny compound, modifikator vo forme
granul

» Vv sulade s certifikatom Reach 84 a certifikatom pre
styk s potravinami

Polycom sa pouziva:

» pri vyrobe HDPE, LDPE a LLDPE fdlii,

na znizenie vstupnych nakladov a zvysenie kvality
finalneho produktu

O
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FUNKCIE produktu Polycom

1. Polycom zabezpecuje lepSiu vazbu medzi polymérom
a CaCOa3 (krieda) a tym vznika moznost vySSieho
davkovania CaCQO3 (kriedy).

2. Polycom vypifia mikro pory vzniknuté pridanim kriedy
al/alebo recyklovaneho materialu, ¢im sa zlepSia
vlastnosti konecnéeho vyrobku.

3. Polycom stabilizuje polymeérovy retazec pocas
vyroby, ako aj technicke vlastnosti konecneho
produktu.

O
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DalSie vyhody pouZitia Polycomu

. ZvySuje pevnost a prediZenie félie.

« Pomaha pri davkovani CaCo3 (krieda), t.z. davkovanie CaCO3
sa moze postupne zvysit az na 50%.

« Davkovanie bieleho MB sa méze znizit aj o 50%.

 Polycom sa moze pouzit pri spracovavani recyklovaneho
materialu a napomaha spracovaniu.

« Pomaha ziskat spat jas a lesklost, ktora sa znizuje pouzivanim
CaCo3.

« Zlepsuje zvaritelnost.

« Znizuje tvorbu prasku na povrchu folie, znizuje mnozstvo
prachu.

- Eliminuje prekizavy problém v extruderi.

O
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InStrukcie na testovanie*
(LDPE folia)

. Najskor pridat 4% Polycomu
. Skontrolovat pevnost a predlzenie

. Ak sa tieto parametre zlepsili znamena to, ze spracovatelska
teplota je v poriadku. Ak sa naopak tieto parametre zhorsili je
potrebné znizit teplotu 0 5 az 10C.

. Nasledne sa méze zvysit davkovanie POLYCOM-u na 10% az
15%.

. Tak isto sa moze zvysit davkovanie CaCogJ a pri bielej folii
znizit davkovanie bieleho MB.

*pre presnejsie odporucania davkovania Polycomu a CaCO3 (pripadne recyklatu) na vyrobu
vase] folie nas mézete kontaktovat

O
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Navrh receptur

Povodna receptura: LDPE OG/primar: 100%

Test 1: LDPE OG/primar: 97%-98%
Polycom: 2%-3%

Test 2: LDPE OG/primar: 90%
CaC03: 5%
Polycom: 5%

Test 3: LDPE OG/primar: 85%
CaC03: 9%
Polycom: 6%

V pripade, ze fdlia strati pozadované vlastnosti,
resp. bude prilis makka, treba znizit teplotu, ak
sa stale nedostavil poZzadovany efekt, treba
znizit davkovanie Polycomu o 1-2%. Taktiez
naopak, ak zacne byt félia tvrdsia, treba zvysit
teplotu, ak to nepomoze, znizit mnoZstvo
CaCO3, pripadne zvysit mnozstvo Polycomu.

O
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Povodna receptura: HDPE OG/primar: 100%

Test 1: HDPE OG/primar: 97-98%
Polycom: 2-3%

Test 2: HDPE OG/primar: 90%
CaC03: 5%
Polycom: 5%

Test 3: HDPE OG/primar: 85%
CaC03: 9%
Polycom: 6%

Pri testovani plati to isté ako v predoslom
pripade LDPE folie. Polycom pridany do HDPE
félie pomaha redukovat tzv. zip efekt.




DAVKOVANIE — UKAZKA RECEPTUR

A) Bezna receptura bez pouzitia Polycom-u

B) Skusky receptur s pouzitim Polycom-u

“ﬁ

5%

1%i '

6%

11%

1% £18%

B LDPE material
M aditiva

CaCO3

B LDPE material
M aditiva
CaCOo3

M Polycom

B LDPE material
M aditiva
CaCOo3

M Polycom

V pripade zvySenia davkovania CaCO3 (alebo
recyklatu) findlny produkt moze stratit
pozadované vlastnosti (napr. pevnost v tahu).

VYSLEDOK: produkt je lesklejsi a dosiahol
lepsie vysledky v testoch v tahu a predlzeni.

VYSLEDOK: produkt si aj pri zvy$enom davkovani
CaCO3 zachovava vyborné vlastnosti.

ODPORUCANIE: Postupne je mozné priddvat este vacsie mnoistvo
CaCO3 (a/alebo recyklatu) a Polycomu a sledovat pozadované
vlastnosti.

Pre odporucania ddvkovania na V@s produkt, nds prosim
kontaktujte.
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Technické informacie

Nazov produktu: Polycom
MFIl/Index toku tavenia: 6,5
Teplota pri 0,45 Mpa: 115°C

Sila v tahu: 7,8 N/mm?

« Kompatibilny s PP, HDPE, LLDPE,LDPE,
EVA a dalsimi polymermi

O

406:) INTERPLASTICS s.r.o.



Vyrobca
Omega Plasto

Compounds,Pvt.Ltd.
Unit-1:287&288,

GIDC Manjusarr,
Tal.Savli

Dist. Vadodara -391 775
Gujarat

India

O

Zastupenie pre SK a CZ
(dovoz, technicka podpora)

INTERPLASTICS s.r.o.

Stefanikova 828

02001 Puchov

Slovenska republika

Tel.: 00421/ (0)42 463 55 75
Fax: 00421/ (0)42 471 01 32
www.interplastics.sk
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http://www.interplastics.sk/

