
POLYCOM – P 

Modifikátor pre PVC panely, profily a rúry 

(Pre biele a farebné použitie) 



Čo je POLYCOM P? 

POLYCOM P je: 

• cenovo dostupný compound, modifikátor v 
práškovej forme 

• v súlade s certifikátom Reach 84 a certifikátom 
pre styk s potravinami 

POLYCOM P sa používa: 

• pri výrobe PVC panelov, profilov a rúr 

• na zníženie vstupných nákladov a zvýšenie kvality 
finálneho produktu   

 



FUNKCIE produktu POLYCOM P 

1. POLYCOM P zabezpečuje lepšiu väzbu medzi polymérom 
a CaCO3 (krieda) a tým vzniká možnosť vyššieho 
dávkovania CaCO3 (kriedy). 

 

2. POLYCOM P vypĺňa mikro póry vzniknuté pridaním 
kriedy a/alebo recyklovaného materiálu, čím sa zlepšia 
vlastnosti konečného výrobku. 

 

3. POLYCOM P stabilizuje polymérový reťazec počas 
výroby, ako aj technické vlastnosti konečného produktu. 



Ďalšie výhody použitia POLYCOM P 

• Lepšie predĺženie a pevnosť 
• Pomáha znížiť dávkovanie aditív a lubrikantov 
• Dobrá homogenita 
• Zvyšuje pevnosť v ťahu pri pretrhnutí 
• Výborná dispergovateľnosť všetkých vstupných 

materiálov 
• Výborná lesklosť a jas finálneho povrchu 
• Eliminuje aglomeráciu (tvorbu zhlukov CaCO3) a tým 

znižuje tlak v extrúdery (zvýšený tlak spôsobuje 
degradáciu PVC materiálu) 
 



PVC Profily – výsledky testov 
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V prípade, že zákazník zvýši dávkovanie kriedy, finálny 
produkt bude krehkejší, materiál sa môže lámať , 
stratí požadované vlastnosti. 

A) PVC profil receptúra bez použitia POLYCOM - P 

B) PVC profil receptúra s použitím POLYCOMu - P* 
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V tomto prípade bolo dávkovanie kriedy zvýšené o 
10kg. Bol pridaný POLYCOM P (3kg). 
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V tomto prípade bolo dávkovanie kriedy zvýšené 
o 20kg. Bol pridaný POLYCOM P (5kg). 

 

*Receptúra výroby sa líši u každého výrobcu. Odporúča sa postupne zvyšovať množstvo kriedy a pridávaného POLYCOM P.      
Vlastnosti, ktoré krieda zhorší (pórovitosť, nestabilnosť, ohybnosť, atď.), POLYCOM P  svojimi vlastnosťami vylepšuje. 
Podobný postup pridávania POLYCOM P a zvyšovania dávkovania CaCO3  sa odporúča aj pri receptúre na výrobu PVC rúr a  
panelov. 



POLYCOM P – návrhy receptúr na PVC profily 

                 Pôvodná receptúra 1: PVC :100kg 
         CaCO3: 10kg 
                                 Aditíva: 4 kg 

 
 Test č. 1:  PVC :100kg 
  CaCO3: 15kg 
  Aditíva: 4 kg 
  POLYCOM P: 2,5 kg 
 

 Test č. 2:  PVC :100kg 
  CaCO3: 20kg 
  Aditíva: 4 kg 
  POLYCOM P: 3 kg 

 
 Test č. 3:  PVC :100kg 
  CaCO3: 25kg 
  Aditíva: 4 kg 
  POLYCOM P: 3,5 kg 

 
 Test č. 4:  PVC :100kg 
  CaCO3: 30kg 
  Aditíva: 4 kg 
  POLYCOM P: 4 kg 

 
V tomto prípade bolo možné zvýšiť množstvo CaCO3 z 10 na 30 kg. Ak 
by ste použili lacnú kriedu (CaCo3) bez použitia POLYCOMu P, výrobok 
by praskal. POLYCOM P slúži na zlepšenie vlastností produktu. Pri 
kombinácií použitia POLYCOMu P a CaCo3 dosiahnete dobrý pomer 
medzi cenou a kvalitou.  
 
 
 

               Pôvodná receptúra 2:   PVC :100kg 
                                CaCO3: 10kg 
                                Aditíva: 3,5 kg 
                                TiO2: 3kg 
 

 Test č. 1:  PVC :100 kg 
  CaCO3: 15kg 
  Aditíva: 3,5kg 
  TiO2: 3kg 
  POLYCOM P: 2,5kg 
 

 Test č. 2:  PVC :100kg 
  CaCO3: 20kg 
  Aditíva: 3,5kg 
  TiO2: 2,5kg 
  POLYCOM P: 3 kg 
 

 Test č. 3:  PVC :100kg 
  CaCO3: 25kg 
  Aditíva: 3,5kg 
  TiO2: 2kg 
  POLYCOM P: 3,5 kg 
 

 Test č. 4:  PVC :100kg 
  CaCO3: 30kg 
  Aditíva: 3,5 kg 
  TiO2: 1,5kg 
  POLYCOM P: 4 kg 

 
Tak ako v predošlom prípade bolo možné zvýšiť 
dávkovanie CaCO3, ale zároveň bolo možné znížiť aj 
dávkovanie masterbatchu. 



POLYCOM P – návrhy receptúr 

 
           Pôvodná receptúra: PVC :100kg 
                      CaCO3: 30kg 
                      Aditíva: podľa obvyklého dávkovania 

 
 Test č. 1:  PVC :100kg 
                     CaCO3: 35kg 
                     Aditíva: podľa obvyklého dávkovania 
                     POLYCOM P: 3kg 
 

 Test č. 2:  PVC :100kg 
                     CaCO3: 40kg 
                     Aditíva: podľa obvyklého dávkovania 

                   POLYCOM P: 4kg 

 
 Test č. 3:  PVC :100kg 
                      CaCO3: 45kg 
                      Aditíva: podľa obvyklého dávkovania 

                    POLYCOM P: 5kg 

 
 
V tomto prípade bolo možné zvýšiť množstvo CaCO3 z 30 na 45 kg. Ak 
by ste použili lacnú kriedu (CaCo3) bez použitia POLYCOMu P, výrobok 
by praskal. POLYCOM P slúži na zlepšenie vlastností produktu. Pri 
kombinácií použitia POLYCOMu Pa CaCo3 dosiahnete dobrý pomer 
medzi cenou a kvalitou.  
 
 

 
Pôvodná receptúra : PVC regranulát: 100kg 
           Aditíva: podľa obvyklého dávkovania 
 

Test č. 1:  PVC regranulát: 100kg 
 Aditíva: podľa obvyklého dávkovania 
 POLYCOM P: 2kg 
 Parafin olej: 1kg (v prípade potreby)  

 
Test č. 2:  PVC regranulát: 100kg 
 Aditíva: podľa obvyklého dávkovania 
 POLYCOM P: až do 4 kg 
 Parafin olej: 1kg (v prípade potreby)  
 

V prípade že vznikne problém, premiešania regranulátu 
s POLYCOMom P, zákazník môže dať regranulát  a 
POLYCOMom P do mixéra na slabé otáčky na 2 minúty, 
alebo na rýchle otáčky na 30 sekúnd. Ak pre miešanie 
stále nie je dostatočné, môže zákazník primiešať 1% 
parafín oleja 
 
Ak zákazník  používa aj  CaCO3, dávkovanie    
POLYCOMu P sa môže ešte zvýšiť. 

PVC rúry Profily z PVC regranulátu 



Výsledky receptúr 

PVC, CaCO3, regranulát 
PVC, CaCO3, regranulát 
+ POLYCOM P 

Rôzne receptúry ako príklad 



       Výrobca 

Omega Plasto Compounds,Pvt.Ltd. 

Unit-1:287&288,  

GIDC Manjusar, Tal.Savli 

Dist. Vadodara -391 775 

Gujarat 

India 

Zastúpenie pre SK a CZ 

(dovoz, technická podpora) 

INTERPLASTICS s.r.o. 

Štefánikova 828 
02001 Púchov 
Slovenská republika 
Tel.: 00421/ (0)42 463 55 75 
Fax: 00421/ (0)42  471 01 32 
www.interplastics.sk 
elena.majbova@interplastics.sk 

http://www.interplastics.sk/

