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Hlavné funkcie centra

Realizácia aplikovaného výskumu v oblas� spracovania polymérov

Výskum v oblas� spracovania termoplastov a kaučukov, najmä biodegradovateľných 
polymérov a polymérov z obnoviteľných zdrojov, prenos spracovateľských 
výrobných  procesov z laboratórnych, do poloprevádzkových a  prevádzkových 
podmienok, prepojenie výsledkov  výskumu a vývoja s praxou.
 
Podpora malých a stredných podnikov

Variabilnosť prístrojového vybavenia v kombinácii s vysokou odbornosťou 
umožňuje definovať podmienky spracovateľských  postupov pre podnikateľské 
subjekty najmä v kategórii malých a stredných podnikov, ktoré podnikajú v oblas� 
spracovania polymérnych materiálov.

Vzdelávanie v oblas�  technológii spracovania polymérov,
popularizácia moderných polymérnych materiálov a technológií 

Výučba v poloprevádzkových podmienkach s cieľom prípravy kvalifikovaných 
odborníkov v oblas� spracovania polymérov, najmä plastov pre všetky  typy 
podnikov.  Organizác ia  školení ,  seminárov a  kurzov.  Popular izác ia 
biodegradovateľných polymérnych materiálov z obnoviteľných zdrojov surovín a 
výrobkov z nich v radoch odbornej aj laickej verejnos�.



Vybavenie centra
 

Zariadenia na prípravu zmesí: 

 

 

Fluidná miešačka

 

 

Dvojzávitovkový korotačný segmentálny extrúder s granuláciou 

 
 
 
 
 
 
 
 

  
  

Parametre zariadenia

Fluidná miešačka

ź vysokootáčkový stupeň s ohrevom, 
objem komory  11 dm3 

ź nízkootáčkový chladiaci stupeň, 
objem komory 24 dm3

Dvojzávitovka

ź dvojzávitovka D = 26 mm, L/D = 40,  0-800 ot./min. s horizontálne deleným 
puzdrom 

ź tri gravimetrické dávkovače
ź jeden dvojzávitovkový dávkovač priamo do taveniny
ź dve dávkovacie pumpy pre kvapaliny
ź vákuový odplyn
ź granulácia na hlave s chladením vzduchom
ź granulácia po ochladení vo vodnom kúpeli
ź výkon  zariadenia 50 – 150 kg/hod.



 
 

 

 

 

   

  

 

 

   

Vybavenie centra

Parametre zariadenia

ź hubica  so šírkou 300 mm
ź šírka pripravenej fólie do 250 mm
ź hrúbka fólie od 10 do 1500 µm
ź rýchlosť navíjania 0 – 15 m/min
ź možnosť orezu okrajov  
ź výkon na LDPE  12 kg/hod

Parametre zariadenia

ź hubica  so šírkou 300 mm
ź šírka pripravenej fólie do 250 mm
ź hrúbka fólie od 10 do 1500 µm
ź rýchlosť navíjania 0 – 15 m/min
ź možnosť orezu okrajov  
ź výkon na LDPE  25 kg/hod 

Chill-roll linka na výrobu liatych monofólií

Chill-roll linka na výrobu liatych monofólií



 

 

 

 

  

  

 

   

  

  

  

 

Vybavenie centra

Linka na výrobu vyfukovaných trojvrstvých fólií A-B-A

Parametre zariadenia

ź max. šírka fólie po zložení 400 mm
ź hubica s priemerom od 40 do 75 mm
ź možnosť orezu okrajov
ź dvojstanicové navíjanie
ź rotačný odťah
ź výkon na LDPE  25 kg/hod 

Parametre zariadenia
ź

ź vákuová kalibrácia
ź odťahovacie a navíjacie zariadenie
ź priemer závitovky 25 mm
ź L/D 30
ź výkon na LDPE  15 kg/hod 

Linka na výrobu vytlačovaných profilov typu  L, JOKL, hadice ....



 

 

 

 

  

  

 

Vybavenie centra

Vstrekolis BOY 60E

Parametre zariadenia

ź priemer závitovky 38 mm
ź uzatváracia sila 50 ton
ź max. objem nástreku 130 cm3
ź temperácia formy 
ź sušička granulátu objem 

110 dm3 
ź sušiaci výkon 65kg/hod, 

max. teplota 160°C

Parametre zariadenia

ź L/D závitovky 30
ź technológia zvláknenia LOY, 

POY, FOY
ź zubové dávkovacie čerpadlo 
ź max. teplota závitovky 350°C
ź počet zvlákňovacích miest : 1
ź celková dĺžková hmotnosť: 30-

250 dtex
ź rýchlosť navíjania do 

1800m/min
ź dĺžiaci pomer do 1:3 pri FOY
ź max. teplota dĺžiacich galiet  do 

200°C
ź výkon zariadenia do 6kg/hod

Kontakt: 
Doc. Ing. Anna Ujhélyiová, PhD.
anna.ujhelyiova@stuba.sk

Zvlákňovacia linka



  

 

 

  

  

 

   

Vybavenie centra

Vyfukované duté výrobky – technológia vytláčacieho vyfukovania

Parametre zariadenia

ź priemer závitovky 25 mm 
ź L/D 30
ź uzatváracia sila 11.5 kN
ź max. objem výrobku 250 ml

Parametre zariadenia

ź max. plocha formy 430x280 mm
ź max. hĺbka profilu 160 mm
ź max. hrúbka materiálu 6mm
ź infračervený ohrev s reguláciou 

teploty
ź manuálny zdvih formy
ź časovač ohrevu

Vákuové tvarovanie



 

  

 

 

  

  

 

   

Vybavenie centra

Hydraulický lis

Parametre zariadenia

ź plocha dosiek 400x400 mm
ź elektrický ohrev do 300°C
ź uzatváracia sila do 600 kN
ź rýchlosť ohrevu 10°C/min
ź presnosť temperácie +/- 4°C
ź hydraulický tlak 250 bar
ź uzatváracia rýchlosť 15mm/s

Parametre zariadenia

ź DCSBD plazmový reaktor
ź šírka ak�vnej plochy 40 cm
ź tlak atmosferický
ź prevádzková teplota 10-60°C
ź výkon plazmy od 0 do 5W/cm2 
ź posun materiálu od 3,5 do 100m/min.
ź časovač ohrevu

Linka na povrchovú úpravu plošných výrobkov plazmou



Parametre zariadenia

ź meranie dynamicko – 
mechanických vlastnos� v 
rozsahu -190 až + 600°C

ź frekvenčný rozsah 0,001 – 300 
Hz s rozlíšením 0,00001 Hz

ź tlak, šmyk, ťah, jednoduchý a 
trojbodový ohyb

ź automa�cké stanovenie Tg
ź rozsah sily 0,001 – 10 N s 

rozlíšením  0,25 mN a 
citlivosťou 1 mN00m/min.

ź časovač ohrevu

 

 

 

 

  

  

 

   

Vybavenie centra

DSC kalorimeter

Parametre zariadenia

ź teplotný rozsah -180 – 750°C
ź rýchlosť ohrevu do 500 K/min
ź rýchlosť chladenia do 150 K/min

DMA analyzátor



 

  

  
  

 

   

Vybavenie centra

Klima�začná komora

Parametre zariadenia

ź objem skúšobného priestoru 600 
litrov

ź teplotný rozsah -70 až  +180°C
ź rozsah rel. vlhkos� 10 – 98%
ź presnoť regulácie teploty +/- 0,5°C
ź presnosť rel. vlhkos� +/- 3%

Parametre zariadenia

ź merané médiá – vodná para, 
N2, CO2, O2, inertné plyny

ź 0,03-10,00 g/m2/deň pre vodnú 
paru

ź 1-10,000 cm3/m2/deň pre 
plyny

ź hrúbka vzorky pre paru 12 mm 
max.

ź hrúbka vzorky pre plyny 5 mm 
max

ź teplotný rozsah pre paru 5-70°C
ź teplotný rozsah pre plyny do 

75°C

Meranie priepustnos� plynov a pár



 

 

 

 

  

  

 

   

Vybavenie centra

Meranie rázovej húževnatos� metódou Sharpy

Parametre zariadenia

ź kladivo do 50 J
ź rázová a vrubová húževnatosť 
ź podľa ISO 179 a ISO 180
ź inštrumentované snímač sily
ź kondicionácia vzorky od -50 do 

+30 °C

Parametre zariadenia

ź teplotný rozsah do 320°C
ź závažia od 1,2 do 21,6 kg
ź tryska s priemerom 2,095 mm a 

dĺžkou 8,0 mm
ź mechanická voľba závažia
ź motorické odrezávanie odrezkov 

pre plyny do 75°C

Meranie Indexu toku taveniny



  

  

  

Vybavenie centra

Kapilárny reometer Gö�ert  75

Parametre zariadenia

ź pôsobiaca sila do 75 kN
ź trojkomorový systém 
ź priemer komory 15 mm
ź rozsah teplôt do 500°C
ź meranie tokových kriviek
ź meranie pVT diagramov
ź meranie narastania za hubicou
ź merania tepelnej vodivos�
ź meranie tokovej nestability (Shark skin 

efekt)
ź meranie elongačnej viskozity
ź meranie pevnos� a ťažnos� taveniny



 

 

 

 

  

  

 

 

 

 

Vybavenie centra

Elektrónový skenovací mikroskop JEOL 7500F

Parametre zariadenia

ź COLD FEG katóda
ź rozlíšenie od 1 nm
ź dva detektory pre spätne odrazené 

elektróny (BEI)
ź dva detektor pre sekundárne elektróny 

(SEI)
ź EDS analyzátor
ź urýchľovacie napä�e 0,1 – 30 kV
ź plazmové čistenie 
ź prvkový mapping pozorovanej oblas�
ź možnosť merať v kryogénnom móde 
ź možnosť úpravy povrchu vzorky lúčom 

argónových iónov
ź Gentle beam mód

Kontakt: Ing. Katarína Tomanová, PhD.
katarina.tomanova@stuba.sk



ź  príprava vzoriek polymérnych zmesí a kompozitov vrátane
 nanokompozitov v množstvách do 1 kg

ź výroba  poloprevádzkových množs�ev polymérnych zmesí a kompozitov 
vrátane nanokompozitov v rozsahu 100 kg až 1000 kg pre 
poloprevádzkové a prevádzkové testovanie

ź vývoj zmesí polymérov a kompozitov podľa požiadaviek na výsledné 
vlastnos�

ź výskum a vývoj v oblas� zmesí biodegradovateľných polymérov

Testovanie vhodnos� spracovania polymérneho materiálu nasledovnými 
technológiami:

ź liate fólie mono, alebo ABA trojvrstvové fólie
ź vyfukované mono alebo ABA trojvrstvové fólie
ź vytláčanie profilov
ź vstrekovanie
ź vákuové tvarovanie vrátane výroby polotovaru
ź vytláčacie vyfukovanie
ź lisovanie
ź zvlákňovanie

Výroba malých množs�ev resp. sérií:

ź liatych mono, alebo ABA trojvrstvých fólií
ź vyfukovaných mono alebo ABA trojvrstvých fólií
ź vytláčaných profilov, prednostne hadíc s malým priemerom
ź maloobjemových dutých výrobkov – fliaš
ź vstrekovaných výliskov do objemu cca 160 cm3
ź prototypov výliskov technológiou vákuového tvarovania
ź vlákien
ź prototypov lisovaných výrobkov

Ponúkame nasledovné služby:

Príprava zmesí polymérov a kompozitov 

Testovanie spracovateľnos� polymérov vybranými technológiami 



 

 

 

Ponúkame nasledovné služby:

ź meranie MFI
ź meranie tokových kriviek kapilárnym alebo oscilačným reometrom
ź vyhodnotenie tokových kriviek vrátanie základných korekcií kapilárnej 

reometrie
ź meranie pVT diagramov
ź meranie tepelnej vodivos� a tepelnej kapacity polymérov a ich tavenín
ź meranie narastania za hubicou
ź meranie elongačnej viskozity, pevnos� a ťažnos� taveniny
ź meranie tokových nestabilít toku polymérnych tavením – Shark skin 

efekt
ź hodnotenie spracovateľskej stability polymérov, najmä PVC metódou 

oscilačnej reometrie
ź stanovenie vulkanizačných charakteris�k
ź kvan�fikácia Payn efektu a z neho vyplývajúcich charakteris�k 

gumárenských zmesí
ź meranie súboru dát potrebných pre simulačné programy vstrekovania a 

vytláčania polymérnych tavenín

ź meranie a vyhodnocovanie ťahových kriviek
ź stanovenie rázovej a vrubovej húževnatos� aj za znížených teplôt
ź meranie a vyhodnotenie DMA a DMTA analýzy polymérnych materiálov

Testovanie reologických vlastnos� polymérov

Testovanie mechanických vlastnos� polymérov



Ponúkame nasledovné služby:

ź stanovenie tepelnej kapacity a tepelnej vodivos� polymérov
ź stanovenie rázovej a vrubovej húževnatos� aj za znížených teplôt
ź meranie a vyhodnotenie DMA a DMTA analýzy polymérnych materiálov 

vrátane stanovenia Tg
ź TMA analýza polymérov
ź DSC analýza, stanovenie obsahu kryštalických podielov, popis procesu 

kryštalizácie, stanovenie Tg
ź analýza potenciálnych anomálií vstrekovacieho procesu pomocou DSC 

analýzy semikryštalických polymérov

ź mikroskopia povrchov a lomových plôch SEM mikroskopiou s vysokým 
rozlíšením

ź možnosť merať v kryogénnych podmienkach vlhké vzorky, disperzie a 
roztoky, biologické preparáty bez potreby vysušenia

ź možnosť stanoviť kvalita�vne rozmiestnenie prvkov v pozorovanom poli 
pomocou RTG analýze v SEM obraze, vrátane sumárneho 
kvan�ta�vneho vyhodnotenia

ź príprava kvalitných preparátov pre SEM pomocou iónového noža
ź vyhodnotenie distribúcie veľkos� útvrarov v pozorovanom poli SEM 

mikroskopu vo forme histogramov

Povrchové úpravy plošných materiálov (fólie, tex�lie) plazmou

Expozícia vzoriek polymérov v rôznych klima�ckých 
podmienkach a sledovanie ich vplyvu na výsledné vlastnos� 
materiálov

Meranie odolnos� fólií voči priepustnos� plynov a pár

Testovanie termických vlastnos� polymérov

Analýza štruktúry materiálov SEM mikroskopiou



 

 

 

Ďalej ponúkame a zabezpečujeme:

Spoluprácu pri riešení konkrétnych problémov vo výrobe pri spracovaní 
polymérov

Zmluvný výskum a vývoj v oblas� spracovania a aplikácií polymérov

Ponúkame partnerstvo pri riešení národných a medzinárodných projektov 
a grantov

Technickú podporu, výskumné a vývojové práce výrobným podnikom a 
podnikateľským subjektom

Zabezpečenie školení, seminárov, kurzov a iných foriem vzdelávania v 
oblas� polymérnej chémie a technológie

Odborné poradenstvo v oblas� technológie spracovania polymérnych 
materiálov

Informácie je možné získať na: www.cepoma.sk

Kontakt:
Prof. Ing. Pavol Alexy, PhD.

e-mail:  pavol.alexy@stuba.sk
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