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| ) SPECIALISTA NA UHLIKOVE A GRAFITOVE VYROBKY

Spolocnost’ Top Grafit, s.r.o. bola zalozena v roku 1997
tromi spolo¢nikmi, ktori mali mnozstvo znalosti o uhliku
a grafite, ale najma odhodlanie presadit sa medzi
najlepsimi. Pomocou neustalych inovacii technologickych
procesov opracovania a taktiez vdaka priebeznému
dop(Raniu kvalifikovanych zamestnancov sa firma stala
spolahlivym partnerom s velmi dobrou reputaciou. Cinnost
firmy sa slUstreduje na oblast zakazkovej vyroby
technickych suciastok a vyrobkov z uhlikovych a
grafitovych materialov. Dnes firma Top Grafit patri do
skupiny renomovanych europskych grafitovych
Specialistov, schopnych dodavat grafitové suciastky
takmer do vsetkych priemyselnych odvetvi.

KVALITA, SPOLAHLIVOST, FLEXIBILITA {

... st neoddelitelnou sicastou procesu realizacie vasich zakaziek.
V Top Grafite sa riadime stratégiou TQM a sme certifikovani podla
IS0 9001. Kvalita nasich vyrobkov je zarucena pouzitim CNC strojov
a profesionalne vyskolenymi pracovnikmi. Okrem toho
garantujeme dodavky ,,Just-in-Time* priamo z nasho skladu. Export
zabezpecujeme vlastnou organizaciou dopravy, ¢o je d’alSia zaruka,
Ze objednany tovar vam dodame starostlivo a nacas. V Top Grafite
sme pripraveni aj na nidzové situacie nasich zakaznikov. V pripade
nepredvidanych situacii a havarii sme pripraveni flexibilne
reagovat, s cielom minimalizovat vase naklady a prestoje.

| ) MATERIAL

Kedze Top Grafit nie je vyrobcom grafitu, material nakupujeme od
viacerych svetovych vyrobcov. Umoznuje nam to vyber zo Sirokého spektra
materialov a neobmedzuje prisposobovanim sa sortimentu jedného
vyrobcu. Vzdy vieme zabezpecit material s parametrami vyhovujicimi
Specifickym poziadavkam kazdého zakaznika. Ku vsetkym materialom
vieme dokladovat povod a kvalitativne zaruky.

Lupia

Uspech firmy nie je zaloZeny vyhradne na
technologiach a nastrojoch, ktoré si moze kupit’
kazdy. V Top Grafite verime, ze ludsky kapital je
najdolezitejsim aktivom. Preto zamestnavame
tim vzdelanych a kvalifikovanych ludis excelent-
nymi vedomostami o uhliku a grafite pre
uspokojenie vasich najnarocnejsich potrieb.
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GRAFITOVE ELEKTRODY PRE ELEKTROEROZIVNE OBRABANIE

V dobe vzniku elektroerozivneho obrabania sa ako  dnes prevazuje grafit. Pouzivanim grafitovych elektrad
material pre vyrobu elektrod pouzivala med. Grafit sa  pri erodovani je zarucena vyssSia produktivita
dostal k slovu priblizne o tridsat rokov neskor. Na  obrabania, zvySeny podiel automatizacie vo vyrobe
zaklade pouzivania coraz sofistikovanejsich genera- a dosiahnutie nemalych GUspor nakladov v kratkom
torov impulzov v elektroerozivnych hlbi¢ckach vsak  casovom horizonte.

VYHODY GRAFITU

® Nizsia tepelna roztaznost ako med, co zabezpecuje lepSie presnosti
® Moznost vyroby tenkostennych elektrod, co med’ neumoznuje

® 5-krat nizSia hustota, cCize elektroda rovnakych rozmerov je 5-krat
lahsia ako medena

® Moznost obrabania 4-krat vyssou reznou rychlostou, ¢o rapidne skracuje
dobu vyroby elektrody

® Tenkostenné elektrody sa pouzivanim nedeformuju, kedze v grafite
nedochadza k vnatornému pnutiu

® Vykazuje mensie opotrebenie, ¢o umoznuje dlhsi cas erodovania a tym
eliminuje potrebu vymeny elektrody a nutnost’ nadpajania pocas procesu

® Umoznuje vyiskrovanie ostrejsich hran

NEVYHODY GRAFITU

@ Je krehky, a preto vyzaduje opatrné zaobchadzanie

@ Strata Cirosti dielektrika pri vyiskrovani

:> OPATRENIA PRI PRECHODE Z MEDI
NA GRAFIT

® 7mena nastavenia vyiskrovacieho zariadenia

® Pri obrabani grafitového materialu je potrebna instalacia
vzduchového odsavania
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) GRAFIT vs. MED

Pri volbe materialu, vhodného na vyrobu elektrod, je
potrebné zohladnovat niekolko faktorov. Velmi dolezita
je doba vyroby elektrody. Grafit je mozné obrabat
vacsimi reznymi rychlostami a tym skratit ¢as potrebny
na vyrobu. Tento faktor je zvlast dolezity pri vyrobe
velkych a zlozitych elektrdd pre vyiskrovacie stroje.

Dalsim dolezitym faktorom je schopnost pracovat pri
teplotach vyssich ako 3000° C bez toho, aby doslo k jeho
taveniu. Grafit sa od kovu liSi tym, Ze sa netavi, ale
sublimuje pri teplote cca 3350° C. Ma aj niz$iu hmotnost,,
ktora je vyhodou pri
objemovo velkych
elektrodach.

Nizsie napatie pri obrabani dovoluje pouzitie nastrojov s mensimi rozmermi
a tym umoznuje jednoduchl vyrobu tvarov, ktoré st pri medi len tazko
dosiahnutelné. Spravnou volbou materialu, nastrojovej elektrody a zmenou
nastavenych parametrov je mozné dosiahnut vyraznu asymetriu, to
znamena, ze elektrdda sa opotrebuje pomalsie ako obrobok.

POROVNANIE CASOV A NAKLADOV NA VYROBU FORMY
POMOCOU MEDENEJ A GRAFITOVEJ ELEKTRODY

Vyroba formy pomocou Vyroba formy pomocou
MEDENEJ elektrody GRAFITOVEJ elektrody

Cas (hod.) | Cena (EUR) | Cas (hod.) | Cena (EUR)
- 67 - 57

GRAFIT vs. MED

Cena materialu na elektrodu

Frézovanie elektrody 3:00 180 0:45 45
Frézovanie elektrody 0:10 10 - -
Erdzia pri vyrobe formy 4:50 2:25 121
Opracovanie jednej formy 499 EUR 223 EUR

@ena
Zahdmes

Med's 54 €
Grafit = 45 €

Cenlal
Zalldllesiralm:

Med'= 6 €
Grafit = 25 €

Rezna rychlost’:
Med'= 250 mm/s

Rychlost’ erozie:
Med'= 3g / min
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OPRACOVANIE GRAFITU

Tak ako pri opracovani vsetkych materialov, aj pri grafite
platia isté pravidla a limity v reznych rychlostiach, posuvoch a
Uberoch, ktoré spolu urcuji minimalnu dobu opracovania.
Nizsie uvedené hodnoty vyplyvaja z dlhorocnych sklsenosti
firmy Top Grafit.

frézovanie sustruzenie

FREZOVANIE

800-1000 || 0,10-0,80 || 800-1000 | Tvrdokov,
1000 <0,10 1000 Povlak, PKD

SUSTRUZENIE
400-1000 | 0,10-0,50 <10 Tvrdokov,
600-1000 [ 0,05-0,1 <3 Povlak, PKD
REZANIE
Tvrdokoy,
| | 800-1000 || 0,10-0,80 || 800-1000 | PKD, Diamant

ODSAVANIE { |

Z dovodu zabezpecenia bezporuchovej prevadzky elektronickych zariadeni, ¢i uz v obrabacom centre, v ktorom sa
grafitova elektroda obraba, alebo v celej prevadzke, je ziaduce zabezpecit odsavanie grafitového prachu. Na
odsavanie prachu sa da pouzit akékolvek konvencéné zariadenie s rychlostou odsavania 18m/s. O spravnom
postupe a sposobe instalacie odsavacieho zariadenia Vas vieme v pripade potreby informovat'.
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) NADSTANDARDNE SKLADOVE ZASOBY

Dlhorocna spolupraca s poprednymi svetovymi  VacSinu materialu mame skladom, a preto sme schopni
vyrobcami grafitu nam umoznuje ponUknut Sirokd skalu  okamzite reagovat na poziadavky zakaznikov.

materialov a v pripade potreby poskytnut profesionalne

poradenstvo privybere toho najvhodnejsieho.

Zdielané priestory nasej opracovne a skladu vas
odlahéia od zbytocnych manipulaénych poplatkov
adopravnych nakladov.

PREDPRIPRAVA UPNUTIA ELEKTRODY
KOMPLETNE RYCHLOUPINANIE

Nasou prioritou je ponuknut vam vykonnejsie nastrojové materialy
elektrod pre elektroerozivne obrabanie. Uvedomujeme si vsak, ze
okrem kvalitného materialu je nemenej dolezité spravne upnutie
elektrody k vyiskrovaciemu stroju. Z tohto dovodu ponukame nasim
zakaznikom tieZ moznost kompletnej pripravy elektrody na upnutie do
akéhokolvek typu pristroja. Na zaklade vasej objednavky sme schopni
vybavit elektrodu zapustenymi kovovymi zavitmi, alebo ju priamo

nainstalovat na kompletny upinac.

Ponlkame tiez moznost vybrat si rozmery materialu priamo zo
zoznamu skladovych zasob, ¢im odpadaju naklady na rezanie a
manipulaciu s materialom. Aktualny zoznam zasielame na
zaklade dopytu.

KONTROLA

Nase vyrobky prechadzaju kontrolnym pracoviskom, kde sa overuje
bezchybnost vyhotovenia na preciznych meracich staniciach. Na
vyziadanie zasielame protokol o merani.
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) SME TU PRE VAS

V pripade, Ze sa obavate opracovania grafitovych
elektrod vo vlastnej rézii, ¢i uz kvoli prasnosti alebo
nedostatku vyrobnych kapacit, sme tu, aby sme vam
pomohli. Vyber spravneho materialu, tvorba 3D modelu,
pripravu CNC programu a nasledné opracovanie
elektrody priamo v upinaci - to vSsetko mozete nechat’
na nas. Vam zostava uz len zasundt pripravenu
elektrodu do pristroja a zacat vyiskrovat.

FEI 3 Y SLEST Y PPy

3. Simulacia 2. Model

s

Eoly Boeld

5. Meranie

4. Obrabanie

) ZARUKY

Vd'aka nasmu strojovému vybaveniu a skiUsenému personalu
vam vieme garantovat kratke dodacie lehoty, pripadne
Ciastkové dodavky pre maximalnu spokojnost. Cenové ponuky
vam vypracujeme na zaklade vykresovej dokumentacie alebo
3D modelu.

6. Hotovy vyrobok

L gTOPGRAFIT



Dopravna 2, SK - 955 01 Topol€any
tel.: +421 38 5363 700 e-mail:topgrafit@topgrafit.sk
fax: +421 38 5363 777 http://www.topgrafit.sk

Specialista na uhlikové a grafitové vyrobky




