TECHNISCHE DATEN T
e e TB-KMK/Kappimiler

SCHWERTBERG AUSTRIA
Internationale GréBenbezeichnung ' 200/75
Maschinenbezeichnung ES 200/75 HL
Spritzeinheit
Schneckendurchmesser mm 25 30 35
Schneckenlédnge Standard L/D 24,8 20,5 17,3
Plastifizierleistung Standard “°* g/sec 12 17 24
Schneckenldnge Barriere LD - - -
Plastifizierleistung Barriere *~ g/sec - - -
Dosierweg mm 140 140 140
Schneckendrehzahl r/min 20-480 20-480 | 20-480
Einspritzstrom ° cm’/sec 104 150 204
Max. Hubvolumen cm® 69 99 135
Spez. Spritzdruck bar 2090 1450 1065
Spez. Spritzdruck erhéht bar 2400 2210 1620
Disenweg mm 200 200 200
DilsenanpreBkraft kN 28 28 28
Heizleistung ’ kW 6.8 6.8 6,8
Anzahl der Heizzonen inkl. Diise ’ 4 4 4
SchlieBeinheit
SchlieBkraft kN 750
Offnungsweg mm 450
Auswerferkraft kN 40
Auswerferweg mm 100
Werkzeugeinbauhdhe min. mm 200
Plattenabstand max. mm 650
Werkzeugaufspannplatten
- GesamtgréBe mm 660 x 360
- vergroBerte Aufspannplatten mm 660 x 560
Ausfallschachtbreite mm 410
Trockenlauf (Euromap 6) = Hub Sec == mm 1,3 = 150
Antrieb
Pumpenantriebsleistung kW 15
Olftillung | 140
Gewicht
Netto gesamt (ohne OI) kg 4700
Abmessung
LangexBreitexHohe (Standardmaschine) m 3,81x1,30x2,02

1 Arbeitsvermdgen Spritzeinheit-SchlieBkraft in MP

2 Werte fiir Polystyrol (MVR 200/5=10cm®/10min) bis Spritzeinheit 2550 nach EWN

3 Werte fir HDPE (MVR190/5=13cm"/10min) mit PE-Schnecke ab Spritzeinheit 3550 nach EWN

4 Werte fiir PP (MVR230/2,16=12cm’/10min) bei TM-Maschinen

5 Werte fiir HDPE (MVR190/5=13c¢m"/10min) nach EWN

6 Theoretische Werte

7 fr Standardschneckenlénge

Z.Nr.: 0721 022 01 054

A.Nr.:11110/11,12,13,14,15,16,17,18




